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CAPAIAN PEMBELAJARAN

CPL- PRODI yang Dibedakan pada MK

CPL 2. Kemampuan untuk merancang sistem terintegrasi dengan mempertimbangkan tingkat kinerja dan keandalan yang ingin
dicapai serta faktor-faktor keberlanjutan (ekonomi, sosial dan lingkungan).
CPL 5. Kemampuan untuk memilih dan menggunakan metode, proses dan teknologi yang terbaru untuk praktek keteknikan dan

peningkatan produktivitas.

Capaian Pembelajaran Mata Kuliah (CPMK)

CPMK.2121.2.13 — Memahami jenis-jenis proses pembentukan material, pemesinan, dan finishing beserta karakteristik dan

pemakaiannya dalam industri manufaktur

CPMK.2121.2.14 — Mampu membuat rencana proses untuk suatu produk tertentu yang diberikan

CPMK.2121.2.15 — Menjalankan rencana proses yang dibuat pada benda kerja nyata dengan proses machining

CPMK.2121.5.2 — Mengikuti perkembangan teknologi terkait dengan keteknik-industrian seperti teknologi manufaktur maju,
pemakaian teknologi informasi untuk mengelola perusahaan, green manufacturing, dll.

DESKRIPSI SINGKAT

Memahami spesifikasi geometris dan metode pengukuran yang benar terhadap obyek/elemen/komponen, serta mampu menganalisis
data hasil pengukuran untuk penarikan hasil pengukuran, Memiliki kemampuan dasar dan memahami proses pembuatan komponen/
elemen dengan berbagai macam pengerjaan panas dan pengerjaan dingin dengan mesin perkakas konvensional.

BAHAN KAJIAN/MATERI
PEMBELAJARAN

1. Pengertian proses manufaktur

2. Pengecoran, peleburan, cetakan logam dan daur ulang pasir

3. Deformasi plastic & ektursi langsung dan tidak langsung

4. Macam Sambungan las




5. Welding, arc processes, bonding, soldering brazing

6. Proses Produksi sawit dan keramik (CRP)

7. FMS dan DFM

PUSTAKA

UTAMA

B.H.Amstead, et.all, Manufacturing Processes, John Wiley & Sons Inc., New York.
Child J.J., Principles of Numerical Control, Industrial Press Inc., New York.
Doyle, Lawrence E., Manufacturing Processes And Materials For Engineering.

De Garmo, E.Paul, Material and Processes in Manufacturing
Groover, Mikell P., Fundamental of Modern: Materials, Processes and System.

PENDUKUNG

Internet
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Ir. Nurhayati, MT, Aulia Ishak, ST, MT, Ph.D., Erwin Sitorus, ST, MT, Ahmad Shalihin, ST, MT

MATAKULIAH SYARAT

STI 1212-Menggambar Teknik
STI 1213-Pengetahuan Bahan

1 2 3 4 5 6 7
i Penilaian
Minggu Ker?igmt):ha: ':rl](h'r Bahan Kajian/ Pokok Metode Waktu Pengalaman Belajar
ke- pengbelaj:ran Bahasan Pembelajaran Mahasiswa Kriteria & Bobot
Indikator (%)
CPMK 2121.2.13: Luring:
Memahami  jenis- =Hrng.
S e Kauliah
jenis proses . .
. e Diskusi
pembentukan Pengertian proses [PB:
material, manufaktur Ix (3'X50,,)] [PT+KM Ketepatan Mahasiswa Pengukuran
1 pemesinan, dan Pengertian pengetahuan . Tugas-1: (1)x(2x50”)] mempelajari dan CPMK
finishing  beserta proses manufaktur dan [PTEKM" mendiskusikan tentang 2121.2.13.
karakteristik ~ dan pemahaman tentang | | (1+1)X(2x60")] proses manufaktur UTS 50%
pemakaiannya kontrak perkuliahan '
dalam industri Daring:
manufaktur odrning.
Elearning
CPMK 2121.5.2. Pengecoran, peleburan, Luring: Ketepatan Mahasiswa Pengukuran
Mengikuti cetakan logam dan daur | - Kuliah: [PT+KM menjelaskan proses CPMK
2-3 perkembangan ulang pasir - Diskusi, (2)x(2x50”)] | pengecoran dan metode 2121.5.2.
teknologi terkait dengan | 1. Pengertian [PB: konvensional serta metode uUTsS 50%
keteknik-industrian pengecoran 1x(3x50")] modern terkini Tugas 50%




seperti teknologi
manufaktur maju,
pemakaian teknologi
informasi untuk

2. Prosedur pembuatan
cetakan.

3. Peleburan logam

4. Penuangan  logam

+ Tugas-1:.
[PT+KM
((1+1)x(2x60™M)]

mengelola perusahaan, cair ke dalam cetakan | Daring:
green manufacturing, 5. Pembersihan coran Elearning
dil. 6. Proses daur ulang
pasir
Deformasi  plastic & Lurina:
ektursi  langsung dan -—QLKuIie{h'
tidak langsung . Diskusi
1. Deformasi plastic [PB: ’
I\C/IZ:\nA;E 21m2e1r}125ﬁ2f g Egﬂgfggg; 1x(3x50")] [PT+KM Ketepatan Mahasiswa Pengukuran
' .  Tugas-1:. - | Menjelaskan proses yang CPMK
4-5 rencana proses untuk | 4. Ekstrusi langsung dan [PT+KM (2)x(2x50”)] berkatian dengan proses 21919 14
;‘;f]t; ioroduk tertentu | E:Ai’;gﬁ;gg (1 +1)x(2x60")] plastik UTS 25%
6. Penumbukan Darina:
(pelengkungan) E—g_learning
7. Penarikan
8. Pelapisan
Luring:
Macam Sambungan las | E:JSIII(?JZI
1. Macam-macam [PB: ’
&Emﬁ Z#Zelﬁfﬁﬁgi sambungan las o 1x(3x50")] [PT+KM Ketepatan Mahasiswa Pengukuran
6.7 rencana proses  untuk 2. Macam-macam jenis + Tugas-1.. (2)x(2x50”)] menjelaskan proses CPMK
suatu produk tertentu sambungan [PT+KM } penya_mbungan las beserta 212_1.2.14.
yang diberikan 3. Pengelasan Karbit :(1+1)x(2x60")] material pengelasan Project 50%
4. Pengelasan listrik Daring:
pengelasan plastik E—Ql?eg?ni.ng
8 UJIAN TENGAH SEMESTER
CPMK 2121.2.15. | Welding, arc processes, g:jsllg; [PT+KM Ketepatan Mahasiswa
9-10 Menjalankan  rencana | bonding, soldering [PB: ’ (2)x(2x50”)i menjelaskan proses
proses yang dibuat pada | brazing 1x(?;x50")] penyambungan las beserta
benda  kerja  nyata | Welding material pengelasan

- Tugas-1..




dengan proses [PT+KM
machining ((1+1)x(2x60™M)]
Daring:
Elearning
CPMK 2121.2.13: Luring:
Memahami  jenis- Lurng.
S e Kauliah
Jemsb ) proses e Diskusi
pembentukan -
material, Welding, arc processes, Ezg'xso,,)] Ketepatan Mahasiswa Pengukuran
pemesinan, dan boang, soldering  Tugas-1.. [PT+KM” mencari referens! CPMK
11 finishing beserta brazing (1)x(2x50)] | pembuatan produk dari
. . [PT+KM . 2121.2.13.
karakteristik ~ dan Arc processes, bonding, | . . bahan plastik dan metode
. - ! (1+1)x(2x60™M)] UAS 50%
pemakaiannya soldering brazing pembuatan produk
dalam industri Darina:
manufaktur Iﬂr%ng
Luring:
- Kuliah:
- Diskusi,
CPMK  2121.2.14 [PB: .
Mamou merﬁb'uaf 1x(3x50")] [PT+KM Ketepatan Mahasiswa Pengukuran
12-13 rencaFr)Ia roses  untuk Proses Produksi sawit - Tugas-1:. (2)x(2x50”)] mencari proses Produksi CPMK
pd K dan keramik [PT+KM selain logam dari referensi 2121.2.14.
suatu produk tertentu (1+1)X(2x60")] luar UAS 25%
yang diberikan
Daring:
Elearning
Luring:
CPMK 2121.2.15. - Kuliah:
I\/Irggéilagﬁan diburaetncggg ) [I?’El_(us" [PT+KM Ketepatan Mahasiswa CPFe’R/?}likuran
14-15 | Prosesyang aibuat paca | o,q 40 pEM . (2)x(2x50”)] | mempelajari  DFM  dan
benda  kerja  nyata 1x(3x50")] EMS dari referensi lainnva 2121.2.15.
dengan proses « Tugas-1.. y UAS 100%
machining [PT+KM

(1+1)x(2x60™")]
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Daring:
Elearning

16

UJIAN AKHIR SEMESTER

RINGKASAN INDIKATOR/BOBOT PENELITIAN (CPL/CPMK)

CPL

CPMK

INDIKATOR PENILAIAN

CPL 2. Kemampuan untuk merancang sistem
terintegrasi dengan mempertimbangkan tingkat
kinerja dan keandalan yang ingin dicapai serta
faktor-faktor keberlanjutan (ekonomi, sosial dan
lingkungan).

CPMK.2121.2.13 — Memahami jenis-jenis proses pembentukan
material, pemesinan, dan finishing beserta karakteristik dan
pemakaiannya dalam industri manufaktur

CPMK 2121.2.13 (40%)
UTS 50%

UAS 50%
CPMK.2121.2.14 — Mampu membuat rencana proses untuk suatu CPMK 2121.2.14 (30%)
produk tertentu yang diberikan UTS 25%

UAS 25%

PROJEK 50%

CPMK.2121.2.15 — Menjalankan rencana proses yang dibuat pada
benda kerja nyata dengan proses machining

CPMK 2121.2.15. (30%)
UAS 100%

CPL 5. Kemampuan untuk memilih dan
menggunakan metode, proses dan teknologi yang
terbaru untuk praktek keteknikan dan peningkatan
produktivitas.

CPMK.2121.5.2 — Mengikuti perkembangan teknologi terkait dengan
keteknik-industrian seperti teknologi manufaktur maju, pemakaian
teknologi informasi untuk mengelola perusahaan, green manufacturing,
dil.

CPMK 2121.5.2.
UTS 50%
Tugas 50%




