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1. Pelaksana : Operator Mesin Bubut
2. Peralatan Yang digunakan : Mesin Bubut

3. Uraian Intruksi

3.1. Hidupkan saklar utama di panel listrik dan pastikan arus masuk ke mesin bubut.

3.2 . Setting banda kerja yang akan dibubut pada tail stock dan head stock, pastikan
benda kerja sudah alignment dengan alat ukur

3.3. Pasang pahat bubut (tool) sesuai kekerasannya dengan benda kerja yang akan di
bubut,pastikan sudut-sudut pahat sesuai dengan yang seharusnya berlaku.

3.4. Atur kecepatan potong,dalam pemotongan dengan melihat ukuran feeding dan
mengatur kecepatan putaran yang ada di mesin bubut.

3.5. Putar switch on dan pastikan cairan pendingin (coolant) berfungsi dengan baik.

3.6. Pada pemotongan pertama usahakan pada putaran rendah.

3.7. Pastikan alat safety yang ada di mesin bubut tertutup hingga beram-beram tidak
akan lompat ke mata operator.

3.8. Beram-beram yang keluar dari hasil pemotongan benda kerja harus dikumpulkan
pada tempat khusus.

3.9. Setelah selesai membubut, semua beram harus dibersihkan dan
prosedur mematikan mesin kebalikan dari mengidupkan.

4. Catatan Mutu
- Tidak ada
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1. Pelaksana : Operator pompa sentrifugal
2. Peralatan Yang digunakan : Mesin pompa sentrifugal

3. Uraian Intruksi

3.1. Hidupkan saklar utama di panel listrik dan pastikan arus masuk ke mesin pompa
sentrifugal.
3.2 .Pastikan air yang ada pada tangki bawah cukup dan tidak kering kalau kurang

tambahkan pada batas maximum.

3.3. Untuk mengoperasikan pompa pada hubungan paralel maka katup-katup yang
ada harus di setting yaitu ada yang dibuka dan ada yang ditutup.Begitu juga
pada hubungan seri.

3.4. Berikan beban pada pompa dengan memberi bandul besi yang beratnya sesuai
dengan yang dikehendaki.

3.5. Setting beban brake seperti diatas

3.5. Putar switch on dan pastikan air pada pitot tube berfungsi dengan baik.

3.6. Dilakukan pengambilan data-data yang diperlukan pada alat-alat ukur yang
tersedia misalnya tekanan,head, dan lain-lain.

3.7. Tukar-tukar beban pelat besi dengan lima variasi.

3.8. Setting katup-katup yang ada pada derajat pembukaan yang telah ditentukan.

3.9. Setelah selesai menguji, semua katup-katup harus dikembalikan
pada posisi semula dan pastikan air ditangki bawah tidak
berkurang dan prosedur mematikan mesin kebalikan dari
mengidupkan.




